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Chwytaki magnetyczne Goudsmit

Chwytak magnetyczny z kompensatorem
sprezynowym Flexolink poziomu i kqta nachylenia
ok. 5°.

Chwytak magnetyczny trzyma drzwi samochodu

Wskazana sita podnoszenia odnosi sig do
idealnych warunkéw. Maksymalna dopuszczalna
sita podnoszenia zalezy od oceny ryzyka, ale musi
zawiera¢ wspétczynnik bezpieczehstwa co
najmniej 2.
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Chwytaki magnetyczne podnoszg zarowno stalowe ptyty, jak i perforowane produkty.
Urzadzenie $wietnie radzi sobie rowniez z ptytami aluminiowymi i ze stali nierdzewne;
oraz produktami do ok. 4mm. To sprawia, ze chwytaki magnetyczne majg uniwersalne
zastosowanie w zautomatyzowanych procesach wykorzystujgcych maszyny do ciecia
laserowego, zrobotyzowane prasy krawedziowe i systemy pras transferowych w przemysle
motoryzacyjnym i branzy blacharskiej. Chwytaki to sprawdzona technologia, w ktore;
magnesy mozna wigczac i wyfaczad za pomoca sprezonego powietrza.

Jesli magnes jest ustawiony wysoko, nie ma pola magnetycznego, ktére wyptywa na
zewnatrz, a chwytak jest wytaczony. Jesli magnes zostanie ustawiony na niskim poziomie,
pole magnetyczne zostanie przesuniete na zewnatrz obudowy i magnes bedzie wigczony.
Chwyrtaki sg szeroko stosowane do przenoszenia blach do okofo 4 mm i mniejszych
stalowych przedmiotéw. W przypadku ciezszych czesci stalowych zalecamy uzycie

ciezkiego podnosnika Magswitch.

Zasady pracy chwytaka magnetycznego

Magnes na dole - chwytanie

Magnes wt.

Chwytaki magnetyczne

z przyssawka prozniowa

Chwytaki magnetyczne moga podnosic
blachy stalowe, ale takze perforowane. Aby
podnies¢ rowniez niemagnetyczne czesci,
chwytak jest opcjonalnie dostepny z
prozniowa przyssawka.

Podwaja to site podnoszenia ptyt stalowych.

To powoduje, Ze ramie robota moze
poruszac sie znacznie szybciej, co bardzo
przyspiesza proces. Co wiecej, mozliwe jest
podnoszenie ptyt niemagnetycznych bez
kosztow przefgczania systemédw. Przyssawka
prozniowa zapobiega chwyceniu przez
chwytak dwoch cienkich ptyt jednoczesnie
(pod warunkiem, ze ptyty nie s3 sklejone ze
sobg zbyt mocno z powodu pozostatosci
oleju, wowczas wymagany bedzie separator
ptyt magnetycznych).

Magnes na gorze - uwolnienie

Magnes wt.

Dzieki temu, Ze najpierw wiaczana jest
prézniowa przyssawka, a pdzniej
przycigganie magnetyczne, podniesiona
zostaje tylko jedna plyta.

Schemat przefaczania, patrz strona 4.
Chwytaki magnetyczne sg dostepne

ze $rednicg od 20 mm (sita podnoszenia
ok. 3 N) do 160 mm (sita podnoszenia

ok. 800 N). Szczegdty dotyczace wymiardw
53 dostepne na: www.goudsmit.eu

Typ Wymiary Sita Sita Sita Zalecana Zalecana
mm) magnetyczna | sprezonego |odrywania | sita podnoszenia | grubos¢ blachy
(N powwtrza%N) (N) (N) (mm)
TPCC024078 26x63 40 0 40 13 >1
TPGC040078 43x63 170 0 170 57 >2
TPGC070078 73x71 400 0 400 135 >2
TPGC100078 103x 71 1300 0 1300 435 >2
TPMV040028 42 x57 35 70 105 47 >2
TPMV070028 72X 84 200 260 460 195 >2
TPMV100028 103 x 65 370 540 910 395 >2
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Chwytaki magnetyczne w
potaczeniu z technologia prozniowa

Chwytaki magnetyczne sg zwykle
stosowane jako zamienniki lub w pofaczeniu
z technologia prozniowa. Powodem tego
jest fakt, ze chwytaki magnetyczne dobrze
przylegaja rowniez do niepfaskich

i perforowanych podstaw. Nie jest to
mozliwe przy uzyciu tylko przyssawki
prozniowej.

Chwytak magnetyczny wymaga mniejszej
precyzji w umieszczeniu go na obiekcie

i daje uzytkownikowi wiecej miejsca w
procesie produkcyjnym do wykonywania
innych czynnosci. Ogromng zaletg
stosowania magnesow jest to, Ze system
bezpieczenstwa absorbujacy zaktdcenia nie
jest wymagany.

Sita magnetyczna jest zawsze obecna, nawet

gdy préznia lub elektrycznos¢ zawodza. _ _ o _ _ _ _
Chwytak MagVacu oznacza podwdjng moc (magnes i proznie) i podwéjne bezpieczenstwo; szczegolnie nadaje

Chwytak magnetyczny moze réwniez sie do przenoszenia niezelaznych czeici perforowanych w przemysle motoryzacyjnym
przenosi¢ detale o niewielkich wymiarach.
Nie jest to mozliwe w przypadku
technologii prozniowej ze wzgledu

na minimalng wymagana srednice
podktadki ssacej. Kolejng wazng zaletg jest
dtugowieczno$¢ chwytakdw agnetycznych.
Wymiana chwytaka nie jest konieczna

W wysoce zautomatyzowanych procesach.
Oznacza to nizsze koszty utrzymania.

Dostepne akcesoria i opcje

Przyssawka prozniowa na dole chwytaka do Jesli cheesz przesungé obiekt w pionie, zalecamy Wersja specjalna do wysokich temperatur >70 ° C
podnoszenia niemagnetycznych czesci. Kompensator chwytak z odporng na Scieranie podktadkg NBR. do maks. 180°C.

sprezynowy Flexolink dla wigkszej zmiennosci w Zapewnia to wigksze tarcie i zapobiega

momencie sprzegania, dzigki czemu chwytak moze pozostawieniu odcisku na obiekcie

rowniez mocno uchwycic przedmiot pod kgtem.
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Standardowy schemat pofaczen Zawor odpowietrzajacy Goudsmit

zawor podcisnieniowy
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Maksymalne ciénienie przyfaczeniowe (P):
6 bar
Optymalne cisnienie przytaczeniowe (P):
55 bar
Realizowane cisnienie prézniowe (C):
-0,7 bar (przy P 5,5 bar)
i Zuzycie powietrza (w pozydji ,wiaczone"):
! 11,5 l/min
| Wymiary: potaczenie P, Ci U: G1/8"
@ : ) Prad elektryczny: 24V DC

Temperatury: urzadzenie dostosowane
Do temperatury otoczenia od -5 do +50°C

Schemat podtaczenia, jesli chcesz najpierw wiaczy¢ proznie,

a nastepnie site magnetyczna.

W tym przypadku sifa magnetyczna zostaje wyfgczona na chwile (,off"), gdy zawor 3/2 jest
wiaczony razem z zaworem 5/3. Gdy tylko zawor 3/2 zostanie odfaczony (,off"), wigczy sie
sita magnetyczna. Jest to przydatne do podnoszenia cienkich arkuszy ze stosu jeden po
drugim. W tym przypadku podcisnienie jest rowniez generowane przez zawor upustowy
Goudsmit (TPMV000004).

Cisnienie przyfaczeniowe: 55 bar
Realizowane cisnienie prézniowe: -0,7 bar

Zawor prozniowy i tgczqcy, jesli nie posiadasz pompy
prozniowej. Nadaje sie do potgczenia dwdch
chwytakdw z przyssawkg prozniowq (TMPY000004)
Schemat podtqczenia: patrz wyzej.
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Wytaczny dystrybutor w Polsce
Os. tokietka 1/74 + 61-616 Poznan « Polska
Telefon: (+48) 504 034 175 « (+48) 61307 25 25
E-mail: michal@matykiewicz.com
www.matykiewicz.com
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Goudsmit Magnetic Systems BV
Petunialaan 19 « PO.Box 18 « 5580 AA Waalre « Holandia
Telefon: +31 (0)40 2213283 + Fax: +31 (0)40 2217325
E-mail: systems@goudsmitmagnets.com
www.goudsmitmagnets.com

www.goudsmitmagnets.com
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W tej sytuacji potagczenie prozniowe jest
realizowane przez zawor
upustowy Goudsmit (TPMV000004).

5,5 bar
-0,7 bar

Cisnienie przyfaczeniowe:
Realizowane cisnienie prozniowe:

Schemat potaczen, jesli juz
posiadasz pofaczenie prozniowe

Jesli masz juz potaczenie prozniowe (-0,7 bar),

mozesz wybra¢ pofaczenie za pomocg
zaworow 5/3.

Ci$nienie przyfaczeniowe: 4 bar

Cisnienie prozniowe: 0,7 bar
P
— Yacuum
= Pulse
Ongoing Loy served
served (1& 2 zec)
O W CFF
\— 5/3 Walve

Cigzki podnosnik Magswitch do podnoszenia
ciezszych czesci, grubszych niz 6 mm
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